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Załącznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 01/2026/REELECTRO 

Przedmiotem dostawy są suwnice modułowe z wciągnikami obsługujące proces 

technologiczny: 

1. SUWNICA NR 1 GŁÓWNA SUWNICA (obsługa przestrzeni magazynowej) – 1 szt. 

2. SUWNICA NR 2 (obsługa stanowisk rozbiórki) – 2 szt. 

3. SUWNICA NR 3 (obsługa regału automatycznego składowania podzespołów-parter) - 1szt. 

4. SUWNICA NR 4 (obsługa regału automatycznego składowania podzespołów - piętro) - 1szt 

 

 

Rozmieszczenie suwnic 1, 2, 3 na parterze hali, mocowanie do istniejącej konstrukcji antresoli.  

 

 

 

 

 

 

 

Umiejscowienie suwnicy nr. 4, mocowanie do istniejącej konstrukcji wsporczej na piętrze 
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Istniejąca antresola, do której mają być montowane systemy.  

Opis techniczny  

• Suwnice modułowe powinny być wykonane w sposób pozwalający na łatwy demontaż i 

ponowny montaż z wykorzystaniem uchwytów.  

• Zastosowany system powinien umożliwiać rozbudowę lub przebudowę w przyszłości.  

• Wszystkie elementy suwnicy muszą być skręcane z zachowanie możliwości prostego 

montażu do istniejącej konstrukcji antresoli. Brak możliwości ingerencji w konstrukcję nośną 

antresoli (cięcie, spawanie, wiercenie).  

• Konstrukcja modułowa powinna być oparta o tor technologiczny (monorail) i most suwnicy o 

przekrojach półotwartego profilu wewnątrz których poruszają się wózki kołowe.  

• Zasilanie wciągników może być doprowadzone np. za pomocą firany kablowej lub 

szynoprzewodu w sposób nie zmniejszający planowanego pola roboczego systemu.  

• Dostawa ma obejmować elektryczne wciągniki łańcuchowe (1 fazowe 230V), wszystkie tego 

samego producenta, ale o różnych udźwigach w zależności od lokalizacji.  

• Grupa natężenia pracy minimum M4. 

• Proponowane wciągniki powinny posiadać dwie prędkości podnoszenia. 

• Obsługa wciągnika suwnic 1,2,3 i 4 ma się odbywać się za pomocą kasety kablowej. W 

przypadku jednej z suwnic nr.2 rozważamy zastosowanie wciągnika, którego sterowanie 

odbywa się za pomocą jednoręcznego mechanizmu zamontowanego nad hakiem.  
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• W miejscach możliwych kolizji z istniejącą infrastrukturą hali należy zastosować 

zabezpieczenia przed uszkodzeniem proponowanego systemu 

 

 

Parametry techniczne: 

 

SUWNICA NR 1 GŁÓWNA SUWNICA (obsługa przestrzeni magazynowej - parter) 

1 komplet 

• Typ suwnicy: modułowa suwnica dwutorowa jednodźwigarowa z możliwością zjazdu 

wciągnika (pojedyncza szyna) poza obrys głównej konstrukcji w celu obsługi pola ważenia 

towaru (około 1,5m). Możliwe zastosowanie teleskopu, sprzęgu z dodatkowym torem lub 

innego równie funkcjonalnego rozwiązania.  

• Udźwig nominalny: 200 kg 

• Głębokość pola obsługiwanego przez suwnicę (bez pola ważenia) - około 6,5 m 

• Długość pola obsługiwanego przez suwnicę - około 12 m 

• Wysokość podnoszenia: minimum 2,6 m 

• Prędkość podnoszenia: 2-4 m/min (pierwszy bieg) 

• Napęd wózka wciągarki: ręczny 

• Napęd mostu: ręczny 

• Sterowanie wciągnika: kaseta kablowa  

• Zasilanie wciągnika: 1-fazowe, 230V, 50Hz z istniejącej puszki zlokalizowanej w rogu 

konstrukcji 

• Stopień ochrony elektrycznej: min. IP55  

• Warunki pracy: wewnętrzne  

• Temperatura pracy: od -20°C do +40°C 

• Montaż – system przykręcany do istniejącej konstrukcji antresoli 

 

SUWNICA NR 2 (obsługa stanowisk rozbiórki - parter) 

2 systemy nad stołami rozbiórkowymi 

• Typ suwnicy: modułowa suwnica dwutorowa jednodźwigarowa  
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• Udźwig nominalny: 80 kg 

• Głębokość pola obsługiwanego przez suwnicę - około 1,2 m 

• Długość pola obsługiwanego przez suwnicę - około 5,5 m 

• Wysokość podnoszenia: minimum 2,6 m 

• Prędkość podnoszenia: 2-4 m/min (pierwszy bieg) 

• Napęd wózka wciągarki: ręczny 

• Napęd mostu: ręczny 

• Sterowanie wciągnika: kaseta kablowa lub jednoręczny mechanizm na wciągniku   

• Zasilanie: 1-fazowe, 230V, 50Hz z istniejącej puszki zlokalizowanej w rogu konstrukcji 

• Stopień ochrony elektrycznej: min. IP55 

• Warunki pracy: wewnętrzne  

• Temperatura pracy: od -20°C do +40°C 

• Konstrukcja modułowa: możliwość rozbudowy, wymiany komponentów, zmiany długości 

torowiska  

• Montaż – system przykręcany do istniejącej konstrukcji antresoli 

 

 

SUWNICA NR  3 (obsługa regału automatycznego składowania podzespołów - parter) 

1 komplet 

• Typ suwnicy: modułowa suwnica dwutorowa jednodźwigarowa z systemem omijającym 

istniejący słup antresoli. 

• Udźwig nominalny: 80 kg 

• Głębokość pola obsługiwanego przez suwnicę - około 2,5 m 

• Długość pola obsługiwanego przez suwnicę - około 11,5 m 

• Wysokość podnoszenia: minimum 2,6 m 

• Prędkość podnoszenia: 2-4 m/min (pierwszy bieg) 

• Napęd wózka wciągarki: ręczny 

• Napęd mostu: ręczny 

• Sterowanie wciągnika: kaseta kablowa  

• Zasilanie: 1-fazowe, 230V, 50Hz z istniejącej puszki zlokalizowanej na ścianie hali 

• Stopień ochrony elektrycznej: min. IP55 

• Warunki pracy: wewnętrzne  
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• Temperatura pracy: od -20°C do +40°C 

• Konstrukcja modułowa: możliwość rozbudowy, wymiany komponentów, adaptacji długości 

torowiska  

• Montaż – system przykręcany do istniejącej konstrukcji antresoli 

• Dodatkowe wymaganie: rozwiązanie teleskopowe lub podobne funkcjonalnie, umożliwiające 

ominięcie słupa konstrukcyjnego i odłożenie towaru na koniec transportera rolkowego. 

 

SUWNICA NR  4 (obsługa regału automatycznego składowania podzespołów - piętro) 

1 komplet 

• Typ suwnicy: modułowa suwnica dwutorowa jednodźwigarowa  

• Udźwig nominalny: 80 kg 

• Głębokość pola obsługiwanego przez suwnicę - około 2,5 m 

• Długość pola obsługiwanego przez suwnicę - minimum 11,5 m 

• Wysokość podnoszenia: minimum 2,6 m 

• Prędkość podnoszenia: 2-4 m/min (pierwszy bieg) 

• Napęd wózka wciągarki: ręczny 

• Napęd mostu: ręczny 

• Sterowanie wciągnika: kaseta kablowa  

• Zasilanie: 1-fazowe, 230V, 50Hz z istniejącej puszki zlokalizowanej na ścianie hali 

• Stopień ochrony elektrycznej: min. IP55 

• Warunki pracy: wewnętrzne  

• Temperatura pracy: od -20°C do +40°C 

• Konstrukcja modułowa: możliwość rozbudowy, wymiany komponentów, dobudowy w 

przyszłości torów dodatkowych i zjazdu wciągnika z głównego toru. 

• Montaż – system przykręcany do istniejącej konstrukcji wsporczej. Uwaga: możliwe punkty 

mocowania konstrukcji są oddalone o około 14,5m 

2. Wymagania dotyczące montażu: 

• Zakres dostawy i prac montażowych: 

• dostawa wszystkich komponentów do miejsca montażu 

• dostawa niezbędnego wyposażenia na czas instalacji (np. podnośnik, rusztowanie)  
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• montaż mechaniczny i elektryczny 

• testy funkcjonalne i odbiór techniczny 

• szkolenie z obsługi systemu zakończone protokołem 

 

Wymagania BHP i dokumenty i certyfikaty:  

• deklaracja zgodności UE + oznakowanie CE na tabliczkach znamionowych 

• zgodność z wszystkimi obowiązującymi normami i przepisami dotyczącymi 

oferowanego systemu 

• DTR (w tym instrukcja obsługi i konserwacji) w języku polskim 

• protokoły z montażu i uruchomienia (w tym pomiary elektryczne)  

• protokół prób obciążeniowych (statycznych i dynamicznych)  

• ocena ryzyka 

• protokół odbioru  

• dokumentacja powykonawcza 

• Projekt instalacji z rysunkami 

• schematy elektryczne schematy elektryczne sterowania i zasilania  

• karty techniczne suwnicy i wciągnika, klasyfikacja pracy (np. FEM/ISO) 

• w zależności od klasyfikacji urządzenie kompletu dokumentów do zgłoszenia do UDT 

• Protokół szkolenia pracowników 

• W przypadku konieczności modyfikacji oryginalnej konstrukcji lub wykonania 

dodatkowych elementów: 

- rysunki, obliczenia, certyfikaty materiałów  

- w przypadku konieczności spawania-kwalifikacje spawalnicze.    

 

 

Zamawiający umożliwia odbycie wizji lokalnej w miejscu montażu (ZALECANE) pod adresem 

ul. Bociania 5, Grabce Józefpolskie, gm. Mszczonów) po wcześniejszym uzgodnieniu terminu z 

Panem Pawłem Czajkowskim (tel. 572 031 555).  

 


